KEZELESI UTMUTATO

WSME-200ID és WSME-2501ID
inverteres AWI hegesztogépekhez

Koszonjiik, hogy megvasarolta termékiinket.
Kérjiik, eloszor figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot!
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FONTOS!

EZ A HASZNALATI UTASITAS HOZZAERTO HASZNALO
SZAMARA KESZULT, AMIT A KESZULEK HASZNALATA
ELOTT ALAPOSAN AT KELL OLVASNI. A BERENDEZES KEZELESET ES A
TECHNOLOGIAT NEM ISMERO SZEMELYEK KONZULTALJANAK A
FORGALMAZOVAL. NE PROBALKOZZON A BERENDEZES UZEMBE-
HELYEZESEVEL, KEZELESEVEL VAGY SZERVIZELESEVEL, HA NINCS
MEG A MEGFELELO KEPZETTSEGE VAGY NEM OLVASTA AT ES ERTETTE
MEG EZT A LEIRAST. HA A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESEVEL VAGY
ALKALMAZASAVAL KAPCSOLATBAN KETELYEI VANNAK,
KONZULTALJON A FORGALMAZO SZAKEMBEREIVEL

1.0 BIZTONSAGI ELOIRASOK

A hegeszt6 berendezések hasznalata €s a hegesztés technologia veszélyeket rejt magaban a
kezel6 személy és a kozelben tartozkodok részére. Az alabbi biztonsagi eldirasok elolvasasa,
megértése s betartasa ezért Iényeges. Ne feled;jiik, hogy a balesetekkel szemben a legjobb
garancia az a kezeldszemély, aki tisztdban van a kotelezettségeivel és betartja azokat.
Csatlakoztatas, elokészités, hasznalat illetve szallitas elott olvassa el az alabbi eldirasokat.

1. 1 Beiizemelés

A biztonsag szempontjabdl alapvetdk a kovetkezo eldirasok:

® A berendezés lizembe helyezését és karbantartasat a helyi biztonsagi szabvanyok

figyelembevételével kell elvégezni.

® Figyelemmel kell kisérni a csatlakoz6 dugdk és aljzatok, valamint a vezetékek
allapotat; sziikség esetén cserélni kell. Rendszeres idokozonként szervizelni kell a
berendezést. Megfeleld keresztmetszetii kabelt kell hasznalni.
A testvezetéket a lehet6 legkozelebb kell csatlakoztatni a munkateriilethez. A munka-
tertilettdl tavol es6 egyeb helyekhez torténd csatlakoztatas csokkenti a hatékonysagot
és fokozza az elektromos kistilések veszélyét.
Emel6lancok, darukabelek vagy elektromos vezetékek kozelében vagy azokon
keresztiil ne vezessiik el a berendezés kabeleit.
Soha ne hasznaljuk a berendezést vizes kornyezetben. Gy6zodjiink meg arrol, hogy a
kornyezet, a kornyezetben talalhato targyak és maga a berendezés szaraz. Mindenfajta
vizszivargast azonnal ki kell javitani. Ne permetezziink vizet vagy mas olyan
folyadékot a gépre, ami veszélyeztetné a biztonsagot.
Kertiljiink minden kézvetlen érintkezést a bor vagy a nedves 6ltozek és a fesziiltség
alatt 1év6 fémrészek kozott. Ellendrizziik a kesztyt és a védofelszerelés szarazsagat!
Nedves talajon vagy fémpadlon dolgozva gumitalpu labbelit és véddkesztytt kell
viselni.
Hasznalaton kiviil, valamint &ramkimaradas esetén mindig le kell kapcsolni a beren-
dezést. A véletlenszerli lefoldelodések tulmelegedéssel vagy tlizveszéllyel jarhatnak. A
bekapcsolt berendezést ne hagyjuk feliigyelet nélkiil.
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1.2 Személyes védelem |

A hegesztési miiveletek sugarzas, zaj, ho és mérgezo gazok keletkezésével jarnak;
emiatt a kezel6személy és a kornyezetben tart6zkodok védelmét megfelelé eszkozok-
kel és ovintézkedésekkel kell biztositani. Soha ne tegyiik ki magunkat az iv és a forro
fém hatasanak megfelelo védelem nélkiil. Az alabb felsorolt eléirasok figyelmen
kiviil hagyasa munka koézben silyos egészségkarosodashoz vezethet.

o Tiizallo védokesztyt, hosszu ujju, erds szovésu ing, felhajtas nélkiili nadrag és magas
szaru cip6 vagy csizma viselésével kell védekezni az ivsugarzas, a szikrak és a lehulld
fémcsoppok ellen. Hegesztd sapkat vagy sisakot kell viselni a haj védelmére.

o A szem védelmére megfeleld védoéiiveggel (min. DIN10) felszerelt védomaszkot kell
viselni. Biztositani kell az arc, a filek és a nyak megfelelé védelmét.

® A hegesztési miiveletek gyakran zajosak, viseljiink fiilvédot.

e Mindig hasznaljunk véddszemiiveget, illetve pajzsot a salak kézi vagy gépi
eltavolitdsa soran. A rendszerint forré salak nagy tivolsigra elrepiilhet. Ugyeljiink a
munkateriileten tartozkod6 mas személyekre.

® A hegeszté munkahelyet vegyiik korbe tlizallo paravannal, hogy a kézelben tartozko-
dokat védjiik a sugarzastol, a szikraktol és a salaktol.

e A slritett gazt tartalmazo palackok potencialis veszélyt jelentenek. Konzultalni kell a
szallitoval a megfelel6 kezelésrol. Mindig védeni kell a palackokat a kozvetlen
napsugarzastol, langtol, hirtelen hdmérsékletvaltozastol és a nagyon alacsony
homérsékletektol.

1.3 Tiiz,- és robbanasvéd

A forro salak és a szikrak tiizet okozhatnak. Az alabbiakban leirt médon a tiiz,- és
robbanasveszély elharithaté:

e El kell tavolitani, vagy tiizall6 anyaggal védeni kell a gyulékony targyakat és
anyagokat (fa, flirészpor, ruhaszovet, festékek, oldoszerek, lizemanyag €s szarmazékai,
foldgaz, acetilén, propan €s hasonlo gytlékony anyagok).

® A csoveket és tartalyokat fel kell nyitni, ki kell tiriteni és alaposan ki kell tisztitani
hegesztés elott. A hegesztési miiveleteket ezeken a targyakon a legnagyobb
gondossaggal kell végezni.

o A tlizoltd eszkozoket (poroltd, viz és homok) elérhetd kozelségben kell tartani.

e Tilos zart csdvet vagy tartalyt hegeszteni vagy vagni.

e Tilos olyan tartalyokat vagy csoveket még nyitott allapotban is hegeszteni, amelyek ho
vagy nedvesség hatasara robbanas-veszélyes vagy mas veszélyes reakcidkat meginditd
anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

1.4 Gazok és g6zok belég

A hegesztéskor keletkez6 gozok és gazok egészségkarositok lehetnek tartos belélegzés
esetén. A kovetkezoket kell betartani:
e Természetes vagy mesterséges szelloztetési rendszert kell kiépiteni a munkatertileten.
e Mesterséges szell6zorendszert, valamint védomaszkot kell hasznalni 6lom, berillium,
kadmium, cink, cinkbevonatu és festett anyagok hegesztésekor.
e Ha a szelldztetés nem elégséges, levegdbefuvasu filterrel ellatott maszkot, pajzsot kell
hasznalni.
o Ugyeljiink a gazszivargasra. Az argon és més véddgazok nagyobb siiriiséglick, mint a
levegd, ezért zart térben kiszoritjak azt.
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e Zart térben (pl. tartalyban, arokban, stb.) torténd hegesztésnél a hegeszté mellett egy
masik, kiils6 személynek is jelen kell lennie. Mindig figyelembe kell venni a baleset-
védelmi eldirasokat.

® A géazpalackokat ne taroljuk zart térben.

® Hasznalaton kiviil a gazpalack elzard csapjanak mindig zarva kell lennie

® Soha ne végezziink hegesztést zsirtalanitd szerek vagy festékek szénhidrogén-klorid
gbze kozelében; az iv altal keltett ho hatasara bekovetkezo reakcioban foszgén
keletkezhet, ami rendkiviil mérgez6 hatasu gaz.

A kezd6d6 mérgezés és a rossz szelldzés tlinetei a szem, az orr és a torok irritacidja.
Azonnal le kell allitani a munkat, és intézkedni kell a megfeleld szelldzés
biztositasarol. Nem szabad folytatni a hegesztést, ha a tiinetek fennmaradnak.

1.5 Az aramforras elhelyezése

Az aramforras elhelyezésekor a kovetkezo szempontokat kell figyelembe venni:

e A kezeldszervek, és csatlakozasok jo elérhetdségét biztositani kell.

e Tilos a berendezést zart, kortilhatarolt részen elhelyezni. Az aramforras megfeleld
szell6zése alapveto fontossagu. Kertiljiik a piszkos, poros helyeket, ahol a gép port
vagy mas szennyezOodéseket szivhat magaba.

® A berendezést (és a hozza tartozo kabeleket) ne helyezziik atjarokba vagy mas
személyek utvonalaba.

o Stabil helyre tegytik a berendezést, hogy ne eshessen le vagy borulhasson fel.

e Kiilonosen figyeljiink a leesési veszélyre, ha fej feletti magassagban helyezziik el a
berendezést.

1.5 Az dramforras szallitdsa

A gép mobil, hordozhat6 kivitelli. Konnyen szallithat6, kovetkezéket mindig tartsuk
szem eldtt:
® A gépet az aramforras fogantyujanal fogva lehet szallitani.
® Mindig valasszuk le az aramforrast és tartozekait a haldzatrol, mieldtt felemeljiik vagy
mozgatjuk.
® Ne huzzuk, mozgassuk, vagy emeljiik meg a gépet a kabeleknél fogva.

2.0 FIGYELMEZTETESEK

2.1 Karos hatasok csokkent

e Ezt a berendezést professzionalis vagy ipari felhasznalasra tervezték. Masfajta
alkalmazas esetén forduljon a forgalmazdohoz.

e A felhasznalo felel azért, hogy a hegeszt6 berendezést a hasznalati utasitasnak
megfelelden helyezze tizembe és hasznalja. Ha elektromagneses zavarok 1épnek fel,
akkor a hegesztd berendezés hasznalojanak a kotelessége, hogy a forgalmazo miiszaki
segitségével megoldja a problémat. Néha olyan egyszerti megoldas is elegendd, mint a
hegesztd aramkor lefoldelése (1asd a kovetkez6 bekezdést). Mas esetekben
elektromagneses sziirdrendszer kiépitésére van sziikség, megfeleld bementi sziirokkel.
Minden esetben az elektromagneses zavarokat az elviselhetéségi kiiszob ala kell
csokkenteni.
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® A hegesztési aramkor foldeléssel, vagy anélkiil is mikodtethetd biztonsagi okokbdl. A
foldelésre vonatkozd eloirast csak olyan hozzaértd személy valtoztathatja meg, aki fel
tudja mérni, hogy a valtoztatas noveli-e a sériilés kockazatat, pl. lehetévé téve a
hegesztéaram parhuzamos agakon torténd visszavezetését, ami karosithatja mas
berendezések foldeld aramkorét.

® Fokozott 6vatossaggal kell eljarni, ha a hegeszt aramforrast haztartasban hasznaljak.

Specidalis eljardsokra van sziikség, ha nagyfrekvencias (HF) gyujtassal illetve stabilizalas-
sal rendelkez6 hegeszté aramforrast hasznalunk; drnyékolt kabelekre lehet sziikség, és
minden egyedi alkalmazas esetén (pl. hegeszto-robot, szamitogépes vagy mas elektromos
illetve elektronikus vezérlés) a forgalmazo miiszaki segitségét kell kérni.

2.2 A kornyezet megitélése

A hegeszt6 berendezés tizembe helyezése eldtt a felhasznalonak mérlegelnie kell a
kornyezetben fellépd elektromagneses problémak lehetéségét. A kovetkezoket kell
szamitasba venni:

e Egyéb tapkabelek, vezérlo, jelzo és telefonvezetékek a hegesztd berendezés alatt, felett
és mellett,

Radio és televizidadod és vevo késziilékek,

Szamitogépek és mas vezérld berendezések,

Biztonsagi és riaszto késziilékek, példaul ipari berendezések védelme,

A kornyezetben tartozkodo emberek egészségi helyzete, példaul szivritmusszabalyozo

vagy hallokésziilék hasznalata,

Kalibralo vagy mér6berendezések,

o A kornyezetben talalhatd egyéb berendezések védettsége. Meg kell gy6zddni arrol,
hogy a kérnyezetben talalhato egyéb berendezések védelme megfeleld, vagy
poétlolagos védelemre van sziikség,

e A napszak, amikor a hegesztést vagy mas miiveleteket végeznek,

o Afigyelembe veendd kornyezet nagysaga fiigg az épiilet szerkezetétol és mas
tevékenységektol az adott helyszinen. A kornyez0 teriilet a helyiség falain tulra is
terjedhet.

2.3 Karos hatasok csokkentés

o Taphalozat
A hegeszt6 berendezést a gyarto ajanlasai szerint kell a halozatra csatlakoztatni. Ha
interferencia jelenség 1ép fel, akkor potldlagos intézkedésekre lehet sziikség, mint
amilyen a tapfesziiltség szlirése. A stabil elhelyezésti hegeszto berendezéseknél sziik-
ség lehet a tapkabel arnyékolasara. Az arnyekolasnak teljes hosszisagban elektromos
osszekottetésben kell lennie. Az arnyékolast a hegeszté aramforras burkolataval kell
elektromosan §sszekdotni.

o A hegeszt6 berendezés karbantartasa
A hegeszt6 berendezést a gyarto ajanlasai alapjan rendszeresen karban kell tartani. A
burkolatnak és szerviznyilasoknak mindeniitt zarva kell lenniiik mikodés kozben. A
hasznalati utasitasban foglalt valtoztatdsokon és beallitasokon kiviil a hegeszt6
berendezésen semmilyen mddositast nem szabad tenni. Kiilonosen be kell tartani a
hasznalati utasitasnak az ivgyujtasra és a stabilizald eszkozokre vonatkozo ajanlasait.

Eurosmart Kft. - Kezelési utmutato 2023. 5. oldal




o Hegeszto kabelek
A hegeszt6 kabelek a lehetd legrovidebbek legyenek.

e Ekvipotencialis kotés
Tekintetbe kell venni a hegeszté berendezés és a kornyezetben talalhatd fémrészek
Osszekotését. Azonban a munkadarabbal 6sszekotott fémrészek novelik annak
kockazatat, hogy a kezel6 aramiitést kap, amennyiben az elektrodat és ezeket a fém-
részeket egyszerre megérinti. A kezel6t el kell szigetelni minden ilyen bekotott
fémrésztol.

o A munkadarab lefoldelése
A munkadarab 6sszekottetése a folddel csokkentheti a veszélyeztetd hatasokat, bar
nem minden esetben. Gondoskodni kell a munkadarab lefoldel6désének
megakadalyozésardl, ha az noveli a felhasznald kockazatat, vagy mas elektromos
berendezéseket megkarosithat. Bizonyos esetekben sziikség esetén a munkadarab
kozvetleniil is leféldelhetd, de néhany orszagban ez nem megengedett, s csak a
nemzeti szabvanyoknak megfeleld méretii kondenzatoron keresztiil torténhet.

A HEGESZTOGEP CSAK MEGFELELO TELJESITMENYU FESZULTSEG
SZABALYZOTT ARAMFEJLESZTOROL UZEMELTETHETO! AZ
ARAMFEJLESZTO KIMENO TELJESITMENYENEK MINIMUM A HASZNALNI
KiVANT HEGESZTOGEP TELJESITMENYENEK MASFELSZERESENEK KELL
LENNIE!

3.0 MUSZAKI ADATOK

A berendezés fémhegesztésre szolgald, inverteres atalakito alkalmazasaval késziilt modern
egyenaramu aramforras. Ez a technoldgia lehetdvé teszi kisméretii és konnyti aram-
forrasok alkalmazasat magas teljesitmény mellett. A beallitasi lehetdsége, a magas
hatasfok és az alacsony energiafogyasztas kitiind eszkozt biztositanak a bevontelektrodas
kézi ivhegesztés, valamint az argon védogazos ivhegesztéshez. A gép alkalmas rutilos és
bazikus elektrodak hegesztésére. Celluloz elektréda hegesztésére nem megfelelo. AVI
technoldgiaval minden olyan anyag hegeszthetd, melyhez egyenaram, negativ polaritas
sziikséges. A gazpalacktol érkezd tomlot illessziik a csatlakozodra és rogzitsiik bilincesel.

4.0 ABERENDEZES CSATLAKOZTATASA ES ELOKESZITESE

BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTESHEZ

Minden csatlakozasnal iigyelni kell a szilard illesztésre, hogy ne legyen
teljesitményveszteség. Gondosan kovetni kell az 1.0 fejezetben talalhaté biztonsagi
eléirasokat.

® Helyezze be a sziikséges elektrodat az elektrodafogoba, majd csatlakoztassa a

hegesztokabel csatlakozojata hegesztéanyag ajanlasa alapjan a megfelelo aljzatba.

o Csatlakoztassa a testkabel csatlakozojat a masik aljzatba és helyezze fel a testcsipeszt
a munkadarabra a hegesztési teriilet kdzelében.
Allitsa a hegesztési izemmadd valasztd kapcsolot bevont elektrodas hegesztésre.
Allitsa be a kivant hegesztéaramot az aramszabalyozoval.
Kapcsolja be az aramforrast, ezzel a gép hegesztésre kész.
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5.0 ABERENDEZES CSATLAKOZTATASA ES ELOKESZITESE

AVI - ARGON VEDOGAZAS iVHEGESZTESHEZ

Ugyelni kell a szerelvények megfelel6 csatlakoztatasara, hogy elkeriiljiik a
teljesitményveszteséget vagy veszélyes gazok elszivargasat. Gondosan kovetni kell az
1.0 fejezetben taldlhat6 biztonsagi eldirasokat.
Az elektroda és a gazterel6 keramia felszerelése
® Helyezze be a hegesztdpisztolyba a sziikséges wolframelektrodot €s gaztereld
keramiat (iigyelve az elektrodacstcs megfelel6 kinyulasara és allapotara).
e Csatlakoztassa a testvezeték csatlakozdjat a pozitiv gyorscsatlakozo aljzathoz (a
testesipeszt, pedig a munkadarabhoz a hegesztési teriilet kozelében.
® A hegesztOpisztoly aramkabelének csatlakozojat csatlakoztassa a negativ
gyorscsatlakozo aljzatba.
FIGYELEM: a testkabel és a pisztolykabel fentiek szerinti csatlakoztatiasa egyenes
polaritasi hegesztést eredményez!
® (Csatlakoztassa a gazpalack csapjatol érkezo gaztomlot a hatsé panelen talalhato gaz-
bemeneticsonkhoz és szoritsa meg tomldbilincesel.
o (Csatlakoztassa a pisztoly gaztomlojét az eliilsé panelen talalhaté gazkimeneticsonkhoz
e Kapcsolja be az dramforrast a kapcsoloval
e Allitsa be az tizemmad valaszto kapcsolot a kivant hegesztési eljarasra.
o Ellendrizze, hogy nincs-e gazszivargas.
® Az aramerdsség szabalyozoval éllitsa be a kivant hegesztdaramot.

6.0 FOBB PARAMETEREK

WSME-200ID 250ID

Halozati fesziiltség:| 220/230V 220/230V
Frekvencia: 50/60 Hz 50/60 Hz
Biztositék: 16 A 16 A

Heg. tartomany: 20-200 A 20-250 A

AWI pélca atméro:

max: 3,2 mm.

max: 3,2 mm.

Heg. vastagsag:

max: 10 mm.

max: 12 mm.

Bekapcs.idd (%):

60

60

Suly (kg):

19,6

19,6
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7.0 KEZELOSZERVEK, CSATLAKOZOK

C,D. Vezérlocsatlakozok
E. Elektrodafogd csatlakozo - pozitiv
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1.
2.
3k
4.
5.
6.

A. Testkabel csatlakozo - negativ

B. Gazcsatlakozé ;.

8.0 FORGALMAZO ES MARKASZERVIZ

4400 Nyiregyhaza, Kalléi ut 18/A
A kezelési utmutato letdlthetd a kovetkezd linken: www.eurosmart.hu/utmutato
Szarmazasi orszag: Kina

Valasztégomb: TIG/MMA

Kijelzok

Valasztogomb: egyen/valtdaram
Valasztogomb:

Frekvencia : az alacsonyabb frekvencia
(valtakozo aram esetén) tobb hot kozvetit a
munkadarabhoz , mélyebb beolvadast
eredményez. A magasabb frekvencia keske-
nyebb ivet eredményez nagyobb iverével
(keskenyebb beolvadassal)

Egyensuly: valtakozé arammal (AC) végzett
hegesztés soran a pozitiv (+) és negativ (-)
elektroda félhullamok egyensulyanak bealli-
tasa. Az alacsonyabb egyensulyi érték
nagyobb hdt eredményez az elektrodan és
jobb lesz a munkadarabon az oxidbontas. A
magasabb egyensulyi érték nagyobb hét
eredményez a munkadarabon ¢s jobb
hegfiirdot.

Vialasztogomb: A gomb tobbszori
megnyomasaval van lehet6ség beallitani a gaz
eléaramlasat (Pre Flow, s), kezd6aramot (Start
Amps,4T tizemmodban), aramfelfutast (Up
Slope, s), csticsaramot (Peak Amps), impulzus
id6t (Peak On Time, %), impulzus frekvenciat
(Pulse Frequency, Hz), alaparamot (Base
Amps, %), aramlefutast (Down Slope, s),
kraterfeltolté aramerdsséget (End Amps, 4T
tizemmoddban), a gz utdnaramlasat (Post
Flow, s)

Tekerépotméter: A kivalasztott funkciok
paramétereinek beallitasara van lehet6ség a
potméterrel(A,s,Hz,%)

Valasztogomb: Folyamatos/impulzus iv
Valasztogomb: 2 iitem/4 Gitem/VRD funkcid
(A VRD-funkei6 biztositja, hogy az tiresjarasi
fesziiltség ne haladja meg a 35 V-t, amikor
nem folyik hegesztés ,csak MMA moddban)
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