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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES!

® Hegesztés alatt ne kapcsoljon mas tizemmodra, mert arta gépnek!
® Hasznalaton kiviil csatlakoztassa le a munkakabeleket a géprol.
o Afdkapcsolo gomb biztositja a késziilék teljes dramtalanitasat.
® Ahegesztd tartozékok, kiegészitdk sérilésmentesek, kivald mindségiiek legyenek.
o Csak szakképzett személy hasznalja a késziiléket!
Az aramiités végzetes lehet!
o Foldeléskabelt — amennyiben sziikséges, mert nem foldelt a halézat - az el6irdasoknak megfeleléen
csatlakoztassa!
® Csupasz kézzel ne érjen semmilyen vezetd részhez a hegeszté kérben, mint elektroda vagy vezetékvég!
Hegesztéskor viseljen szaraz védokesztytit!
Keriilje a fiist vagy gazok belégzését!
® Hegesztéskor keletkezett fiist és gazok artalmasak az egészségre.
® Munkateriiletlegyen jol szelloztetett!
Azivfénykibocsatasa art a szemnek és bérnek!
® Hegesztés alatt viseljen hegesztd pajzsot, védészemiiveget és védooltozetet a fény és a hdsugarzas ellen!
® Amunkateriileten vagy annak kozelében tartozkodokat is védeni kell a sugarzasoktol!
TUZVESZELY!
® Ahegesztési froccsenés tiizet okozhat, ezért a gytilékony anyagokat tavolitsa el a munkateriiletr6l!
® Atlizolto késziilék jelenléte és a kezel6 tlizvédelmi szakképesitése is sziikséges a gép hasznélatédhoz!
Zaj: Arthat a hallasnak!
o Hegesztéskor/vagaskor keletkez6 zaj arthat a hallasnak, hasznaljon fiilvédot!
Meghibasodas:
® Tanulmanyozza at az utmutatot!
® Hivjaforgalmazojat tovabbi tanacsért!

ALTALANOS TUDNIVALOK

Hegesztogépiink fejlett inverter technologiaval késziilt és a nagy frekvenciaju, nagy teljesitményti IGBT (15kHz)
egyen iranyitja az aramot, majd PWM hasznalataval a kimend egyenaramot nagy teljesitményli munkaveégzésre
alkalmassa teszi, nagyban csokkentve a {0 transzformator tomegét és méreteit, 30%-kal novelve a hatékonysagot.
Az ivképzés a magas frekvenciaju rezgés elvét alkalmazza. A gép fobb tulajdonsagai, elonyei: stabil mikodés,
hatarozott iv erd, hordozhato, energiatakarékos és halk miikodés. A mikroprocesszor vezérlés folyamatosan segiti a
hegeszt6 iv optimalis karakterének megtartdsaban. Az inverter hegesztégépek megjelenése forradalmasitotta a
hegesztbipart. Tulajdonsagai: tokéletes hasznalhatosag és minden hegesztési sziikségletet kielégité képesség pl.
vezetékeket, hdcserélok, vakuumos tartalyokat és nyomas tartd edényeket is hegeszthetiink velikk. A gépek
karbantartasa 1 évig garantalt, kivéve egycb alkatrészeket. Ez alatt minden szerviz ingyenes, kivéve szandékos
rongalasbol és a nem rendeltetésszerli hasznalatbol adodé meghibasodas. A kezelonek, felhasznalonak nem
megengedett, hogy kijavitsa vagy megszerelje a gépet, alkatrészt cseréljen kiilonben a gyartd nem vallal
feleldsséget és a gép elvesziti ajotallast.

BEUZEMELES

® Minden gép sajat bemeneti aramvezetékkel rendelkezik. Megfelelo halozati dugaljon keresztiil a foldelt
halézatra kell csatlakoztatni!

o Azaramvezetéketa megfelel6 halozati csatlakozoba kell bedugni!

o Multiméterrel ellendrizziik, hogy a fesziiltség megfeleld savtartomanyban van-e.
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Aramerdsség Kijelz i kapesold (MIG/MMA) FOBB PARAMETEREK

Huzaltol$ gomb MIG-250ITP  31S5ITP

2 iitem/4 iitem Halozati fesziiltség:| 220/230V 380/400V
Aramerdsség szabdlyz6(MMA) | Frekvencia: 50/60 Hz 50/60 Hz

Huzalsebesség szabdlyzo Biztositék: 16 A 16 A
esziiltség szabalyzo (MIG) Heg. tartomany: 50-250 A 50-315 A
Fesziiltség kijelzo
Polaritds valté Heg.huzal atmér6: | 0,8-1,0 mm. | 0,8-1,2 mm.
Heg. vastagsag: max: 10 mm. [ max: 14 mm.
Testkabel csatlakozo negativ( g ckapcs.id8 (%): 60 60
Elektrédafogé csatlakozé pozitiv| Suly (kg): 30 35

EURO Centrdl csatlakozo

2. Kimeneti vezetékek csatlakoza

@ A hegesztogép + és — aljzataiba csatlakoztassa a hegesztd munkakabeleket. Ellenérizze, hogy jol csatlakozzanak a
kabelek, kiilonben a csatlakozoban képz6dé ho az aljzat mindkét oldalat megségeti.

o Fogyodelektrodas (MIG) hegesztés esetén a dobozban talalhato révid csatlakozo kabelt csatlakoztassuk a MIG
csatlakozo és az Elektrodafogo pozitiv dugaljaba, mig a munkadarab (test) a negativ polushoz kapcsolodik. Ha nem
foldelt a halozat, akkor a gépet a hatuljan 1évo foldelési csatlakozon keresztiil kiilon foldelni kell!

o Elektroéda tizemmodban altaldban 2 médja van az egyenirdnyitos hegesztégép kapcsolasara, pozitiv és negativ
csatlakozas. DC (-) elektrodafogo ,,-,,, mig a munkadarab a ,,+7-hoz. DC (+): munkadarab ,,-,, , mig elektrodatartd
,-+"-hoz kapcsolt. A hegesztdanyag ajanlasat valassza, mivel hibas kapcsolas instabil ivet, illetve sok froccsenést
okozhat. Ilyenkor cserélje meg a polaritast, hogy elkeriilje a hibas géphasznalatot!

® A hegesztd kabelek hosszanak novelése a keresztmetszet novelését is igényli. Csak indokolt esetben valtoztassa
meg a hegesztd munkakabelek hosszat! Rontja a hegesztési teljesitményt.

3. Ellenorzés

e Ellendrizziik, hogy a gép megfeleld modon legyen foldelve!

e Ellenodrizziik, hogy minden csatlakozas tokéletes legyen, kiilondsen a gép foldelése!

o Ellendrizziik, hogy a gazcsatlakozo és a testkabel csatlakozéasa tokéletes legyen!

® Ellendrizziik, hogy kimenetek polaritdsa megfeleld legyen!

® Hegesztési froccsenés tiizet okozhat, ezért ellendrizze, hogy nincs-e gyulékony anyag a munkateriileten!

UZEMBEHELYEZES

@ Csatlakoztassa a halézathoz, majd kapcsolja be a gépet. A bekapcsolast jelzé lampa vilagit és a ventillator beindul.

® Nyomja meg a pisztoly kapcsoldjat a huzaladagolashoz, amely az adagol6 kapcsoldjaval szabalyozhato.
Probalja meg egyenesen htizni a pisztolyt a kabelkotegével egyiitt és tavolitsa el az daramatadot. Amikor a huzal
behuzasa torténik ne nézzen egyenesen a hegesztopisztoly nyilasaba.

® Nyissa meg a gazpalackot és nyomja meg a pisztolykapcsol6t, hogy ellenérizhesse a gaz dramlasat. Allitsa be a
megfeleld értékre.

® A hegeszt6-aramerdsség és a huzalel6tolasi sebesség beallitasa a hegesztendd darab méretei és a huzalatmérd
figyelembevételével torténjen.

® Csatlakoztassa a testkabelt a munkadarabhoz, majd nyomja meg a pisztoly kapcsolojat a hegesztéshez.

® Engedje el a pisztolyakapcsolot a hegesztés befejezéséhez.

® A hegesztés végeztével ne felejtse el kikapcsolni az dramforrast és elzarni a gazpalackot!

4. Megengedett bekapcsolasiIdo (BI
Kizarélag a megadott bekapcsolasi id6tartamig hasznalja a gépet! (lasd: f6bb paraméterek) Pl.: 60% esetlben
6 perc tizemido 4 perc lehiilési id6) Ha tilmegy ezen az id6n a gép varatlanul leallhat. Ez a belsd talterhelés
kovetkeztében lehetséges, mert a gép tulmelegszik. Ilyenkor nem sziikséges a gépet kikapcsolni, hagyni kell
a ventilatort miikodni a homérséklet csokkentése érdekében.
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5. Munkateriilet

® A hegesztokésziiléket pormentes, korroziot okozd gaz, gyulékony anyagoktol mentes, maximum 90%
nedvességtartalmu helyiségben hasznalja!

® A szabadban keriilje a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, es6tol, hotol.
A munkateriilet hémérséklete -10°C és +40°C kozott legyen!

® Faltdl a késziiléket legalabb 30 cm-re helyezze el!

® Jol szell6z6 helyiségben végezze a hegesztést!

6. Kovetelmények

A hegesztogép rendelkezik tulfesziiltség / tularam / tilmelegedés elleni védelemmel. Ha barmely el6bbi esemény
bekovetkezne, a gép automatikusan leall. Azonban a tlsagos igénybevétel karositja a gépet, ezért tartsa be az
alabbiakat:
® Szell6zés. Hegesztéskor erds dram megy at a gépen, ezért természetes szellozés nem elég a gép hiitéséhez!
Biztositani kell a megfeleld hiitést, ezért a gép és barmely koriilotte 1€vo targy kozotti tdvolsdg minimum 30
cm legyen! A j6 szell6zés fontos a gép normalis mikodéséhez és hosszu élettartamahoz!
® Folyamatosan a hegesztG4ram nem lépheti till a megengedett maximalis értéket! Aram tilterhelés roviditi a gép
élettartamat vagy a gép tonkremeneteléhez vezethet!
Tulfesziiltség tiltott! A fesziiltségsav betartasahoz kovesse a fobb paraméter tablazatot! Hegesztogép
automatikusan kompenzalja a fesziiltséget, ami lehetové teszi a fesziiltség megengedett hatarok kozott tartasat.
Habemeneti fesziiltség tullépné az eldirt értéket, karosodnak a gép részei!
® A gépet foldelni kell! Amennyiben a gép szabvanyos, foldelt haldzati vezetékrol miikodik, abban az esetben a
foldelés automatikusan biztositott. Ha generatorrdl, vagy kiilf6ldon, ismeretlen, nem foldelt halézatrél
hasznalja a gépet, sziikséges a gépen talalhatd foldelési ponton keresztiil annak foldelésvezetékhez
csatlakoztatdsa az aramiités kivédésére.
® Hirtelen leéllas allhat be hegesztés kozben, ha tulterhelés 1ép fel, vagy a gép tulmelegszik. Ilyenkor ne inditsa
ujra a gépet, ne probaljon azonnal dolgozni vele, de a fokapcsolot se kapcsolja le, igy hagyja a beépitett
ventilatort megfelel6en lehtiteni a hegesztdgépet.

7. Karbantartas

® Aramtalanitsa a gépet karbantartas vagy javitas elétt!

® Bizonyosodjon megrola, hogy a foldelés megfeleld!

o Ellendrizze, hogy a bels6 gaz- és aramcsatlakozasok tokéletesek, és szoritson, allitson rajtuk, ha sziikséges. Ha
oxidaciot tapasztal, csiszolopapirral tavolitsa el és azutan csatlakoztassa Gjra a vezetéket!

® Kezét, hajat, laza ruhadarabot tartson tavol aramalatti részektdl, mint vezetékek, ventilator!

® Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, szaraz stiritett levegével! Ahol sok a fiist és szennyezett a levegé a
gépet naponta tisztitsa!

e Havizkeriilne, pl. es6, a gépbe megfeleloen szaritsa ki és ellendrizze a szigetelést! Csak ha mindent rendben
talal, azutan folytassa a hegesztést!

® Hasokaignem hasznalja, eredeti csomagolasban szaraz helyen tarolja!

FORGALMAZO ES MARKASZERVIiZ
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4400 Nyiregyhaza, Kalloi at 18/A
A kezelési uitmutato let6lthet6 a kovetkezo linken: www.eurosmart.hu/utmutato
Szdarmazasi orszag: Kina
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